TexHHUYeCKHe XapaKTepHUCTUKH paauaTopoB oTolvieHHd / TexHiuHi XxapakTepuCcTHKH padiaropiB onaneHHs / Technical characteristics of

radiator / Technische heizkorper/ Caractéristiques techniques des radiateurs chauftants / A bubiTy
paJHaToOpJAapAbIH TeXHUKAABIK CHIlaTTaMa / Isitish radiatorlarining texnik tavsiflari

XapakTtepucTHKH / Characteristics / Charakterisierung /

Caracteristiques / Cumarrama / Tavsitlar

Aluminum Bimetal

300/ | 500/ | 500/ | 300/ 500/

85mm | 96mm | 96mm 85mm 76mm
str

500/
96omm Kir

500/
O96mm

Macca o JHOH CEeKITUH (KT)

Maca o/IHi€i ceKIrii (Kr)

Weight of one section (Kg)

Masse der einen Sektion (Kilogramm)
Poids d'une section (kg)

bip CeKIHAHBIH Maccachl (Kr)

Bitta bo'linma (sektsiya) ning og'irligi, kg

094 | 1,08 | 1,30 | 1,25 | 1,35

1,35

1,75

Temwroorga4a o gHOM ceKIHH (BT) A70°C

TemwnoBigaada oaHicei cekii (BT) A70°C

Heat emission of one section (W) A70°C

Warmeabgabe der einen Sektion (Watt) A70°C
Transmission thermique d'une section (W) A70°C

bip ceKIUAHBIH *KbLTy Oeprimrtiri (Br) A70°C

Bitta bo’linma (sektsiya)ning issiglik ajratishi (Vt) A70°C

140 | 172 | 205 | 140 136

160

202

EN 442 A t=50°C

90 | 110 | 155 85 93

123

155

EN 442 A t=60°C

110 | 130 | 180 | 100 110

137

173

00BbeM TEIVIOHOCHUTEJIA (J1)

00’eM TeIIoHOCIA (1)

Volume of coolant (L)

Volumen des Warmetragers (Liter)
Volume de l'agent de chauffage (1)
KBy TachIMaJIIay IbIHBIH KOJIeMi (J1)
Issiglik tashuvchining hajmi, (1)

0,26 | 042 | 0,42 | 0,165 | 0,175

0,175

0,195

Max. t (°C) TemyTOHOCHTEIA

Max. t (°C) TemoHoCis

Max. t (°C) of coolant

Max. t (°C) des Warmetragers

T.max. (°C) de 'agent de chauttage

HKbuty TacbiMasgayibIHBIH MaX. t (°C)
Issiglik tashuvchining maksimal harorati (°C)

120°C

Max. padodee gaBsicHHe (bap)

Max. po6o4HH THCK (bap)

Max. operating pressure (bar)

Max. Betriebsdruck (Bar)

Pression maximale de fonctionnement (Bar)
Max . KyMBIC KbICHIMBI (bap)

Maksimal ishchi bosim (bar)

16 30

HcnbiTaTeabHOE JaBacHUe (bap)
BuipooyBaJIbHHH THCK (bap)
Pressure test (bar)

Priifdruck (Bar)

Pression d’essai (Bar)

ChIHAY KbIChIMBI (bap)

Sinov bosimi (bar)

24 45

3Ha4YeHHe BOJIOPOAHOrIO IoKa3zareJss (pH)

3Ha4YeHHS BOJHEBOI 0 IMoKa3HUKa (pH) Meaning of pH
value

pH-Wert der Wasserstotfionen-konzentration (pH)
Signification du critére hydrogené (pH)

CyTeri KkepceTKilTiH MoHi (pH)

Vodorod ko'rsatkichi qiymati (pH)

6,5-9,0 pH 6,5-10,5 pH

*B KOMILIEKTAIIUI0 paJHaTopa 96 MM BXOJAAT NMepyYaTKH / *y KOMIUIEKTAIlil0 pagiaTopa 96 MM BX0OJAATh Ilep4yaTKH / *the

radiator 96 mm package includes gloves / *das paket beinhaltet ein heizkérper 96 mm handschuhe / *le forfait comprend un
radiateur 96 mm gants / *nmaker paguaTop 96 MM KoJIFanrrap KaMTHABI / *to’plami, radiator 96 mm sportchisi 0’z ichiga oladi

Bo3MO3KHBIE CXeMBbI HOAK/II0YEHHASA K TEIIVIOBOH CETH paaHATOPOB: / MOXK/IHBI cCXeMH NiAK/JII0UYEeHHS 10
TEIJIOBOI Mepeiki paaiaTopis: / Possible schemes of connection to radiator heating network: / Mogliche
Schaltpline zu den Heizungsnetzen der Heizkorper: / Schémas possibles de connexion au reseau
thermal des radiateurs:/ PaaguaTop/apAbiH KbLIY )KYHeECiHe KOCBLUIYFA ApHAJIFAH cxeMasaap: /
Radiatorlarni issiglik tarmog’'iga ulashning ehtimoliy sxemalari:

=0

A 4

bokoBoe nojgeHHue
blyHe M AKIIOYeHHS
Side connection
Seitenanschluss
Connexion latérale
byHIp »KaKThI KOChLIY
Yon tomondan ulanish

/lHaroHajbHoOE NOAKJIIOYEeHH e
/llaroHaJIbHe N1AK/JII04YeHHS
Diagonal connection
Diagonaler Anschluss
Connexion diagonale
/lMaroHaJsiil KocbL1y

Diagonal ulanish

HuxHee moAK/JII0YEeHH €
Hu>KHe M AKJII0YeHHS

Lower connection

Unterer Anschluss

Connexion inférieure

AcCTHI })XaFbl 6 0MBIHIIIA KO ChLIY

—i@gi={ | | | | | | =@ Ppastkiulanish

TAPAHTUHMHDBIN TAJIOH / TAPAHTIMHUU TAJIOH / WARRANTY CARD / GARANTIESCHEIN /
BON DE GARANTIE / KENNJVIAIK TAJTOHDbI / KAFOLAT TALONI

Moaens pagHaropa KonuyecTBo ceKIHH (1IT) KomHdecTBO paguaTopos (IT) [IITaMn MarasHHa JaTa npoaaxH
Moaens pagiaropa KinbKicTh ceKILil (T) KinekicThk pagiaTopis (1T) [ITaMno MarasuHy JaTta npogaxy
Radiator model Quantity of sections (pieces) Quantity of radiators (pieces) Shop stamp Date of sale

Heizkorper-modell Anzahl der Sektionen (Stiick) Anzahl der Heizkorper (Stiick) Stempel des Geschifts Verkaufs-datum
Modéle de radiateur Quantité de sections Quantité de radiateurs Estampille du magasin Date de vente
Paguaropakig Moaesl CeKIHAIAPABIH CAHEI Paguaropnapabki{ CaHbI JAvKeHHIH LT AMIIbI CaTbLIY KyHI
Radiator modeli Bo'linmalar (sektsiyalar) soni (dona) Radiatorlar soni (dona) Do’kon shtampi Sotilgan sanasi

Ha3zBaHHe opraHH3alMH OCYIIECTBHBIIEH MOHTaX pajauaTtopa/ HasBa opradizarii, sika 3JiHCHH/JA MOHTaX pafiaTopa/

Name of an organization carrying out installation of radiator/ Bezeichnung der Organisation, die die Montage

des

Heizkorpers durchgetftihrt hat / Dénomination de l'organisation qui a etfectué¢ le montage du radiateur / PaauaTopAbIH

KYpPacThIPYbIH »Ky3ere aChbIpFaH MeKeMeHiH aTaybl/ Radiator montajini amalga oshirgan tashkilotning nomlanishi

Ne J/Iumiensur,/ Ne JlineHsii/ License number/ Nr: der Lizenz/ No de la licence/ J/Iumiensust N2/ Litsenziya ragami:

G.HM.0. orBercrBeHHOro Jmia,/ ILL.b. BiamoBigasbHOI ocodoH/ Name of responsible person/ Familienname, Vorname und
Vatersname der beauftragten Person/ NPP de la personne responsable/ Kayanrer tyiaranbiH TAK./, Masul shaxs FI

Sh.:

KoHTakTHbIX Tes., KorTakTHHE TeJ ., Phone number/ Kontaktnummer/ Teléphone de contact/ XaGapsacyra apHa/iraH TeJie-QpoH

HeMipi/ Aloga bog’lash telefoni:

Ne [foroBopa/ Ne forosopy/ Contract number/ Vertragsnummer/ No du contrat/ lllaprTeiH HoMipi/ Shartnoma ragami:

M.II. opraHu3anyuu oCcyueCTBHBIIEH MOHTaX paadaTopa/

M.II. opranizarrii, AkKa 3ZIiHCHIJIA MOHT &K paJiaTopa/

Wet stamp of an organization installing radiator/

Platz tiir den Stempel der Organisation, die die Montage des Heizkorpers durchgefiihrt hat/
L. E. de 'organisation qui a effectué le montage du radiateur/

PasuaTopabl KypacThIpaThIH MeKeMe M.O./

M.O’. Radiator montajini amalga oshirgan tashkilot muhri:

[Toagmuck oTBeTCcTBeHHOrO JHIa/ Ilianuc BigmoBigasapHOI ocobu/ Signature of responsible person/ Unterschrift der
beaufttragten Person/ Signature de la personne responsable / Y KayanTsl Ty/iFadbIH KoJibl/ Mas ul shaxs imzosi:

HazBaHHe opraHH3aliiy IPoOH3Be el MpHeMKy MOHTaXKa paJgdaTopa/ Ha3Ba opradisariii, sika 31iiCHH/IA IPHUHMaHHA MOH-TaXKy
pagiaTopa/, Name of tan organization performing the acceptance radiator mounting/ Bezeichnung der Organisation, die die
Abnahme der Montage des Heizkorpers durchgefiihrt hat/ Dénomination de 'organisation qui a effectué la recette du montage
de radiateur/ PaagumaTopiablH KYpacThIPpYbIH KaObLIJdaraH MeKeMeHiH araybl/ Radiator montajini gabul qilib olgan

tashkilotning nomlanishi:

Ne Jlmmensuu/ Ne Jlinensii/ License number/ Nr. der Lizenz/ No de la licence/ /Iunmensusa Ne/ Litsenziya ragami:

®.HM.0. orBercrBeHHOro Jmmia,/ I1L1.b. BiamoBigasbHOI ocodon/ Name of responsible person/ Familienname, Vorname und
Vatersname der beauftragten Person/ NPP de la personne responsable/ Xayvantel tyaranbiH TAK./ Mas'ul shaxs FElI.

Sh.:

KoHTakTHBIH Tes/ KoHTakTHHH TesL/ Phone number/ Kontaktinummer/ Teléphone de contact/ XabapJsacyra apHaraH TeJse-¢poH

HoeMipi/ Aloga bog’lash telefoni:

Ne /loroBopa/ Ne /loroBopy/ Contract number/ Vertragsnummer/ No du contrat/ lllapTThig HeMipi/ Shartnoma ragami:

M.II. opra"u3aiiii OCyueCTBHUBIIIEH IPHEMKY MOHTaXKa paJgHaTopa,/

M.II. opraHi3saiii, Aka 3iHCHIJIA IPpHHMAaHHA MOHTaXKy pajiaTopa/

Wet stamp of organization to achieve acceptance of the radiator assembly/

Platz tir den Stempel der Organisation, die die Abnahme der Montage des Heizkorpers durchgettiihrt hat/
L. E. de 'organisation qui a effectué la recette du montage de radiateur/

PaauaTopAbIH KYpacThIPpYbIH KAObLIJaFraH MekeMe M.O./

M.O’. Radiator montajini gabul qilib olgan tashkilot muhri:

[Tognuck oTBeTCTBEHHOro JHna,/, Ilianuc BiamoBizaabHOI ocobu,/ Signature of responsible person/ Unterschrift der
beaufitragten Person/ Signature de la personne responsable / JKayanTrel Ty/iFadbiH KoJibl/ Mas ul shaxs imzosi:

«C TIPABUJIAMU YCTAHOBKWU U 3SKCILJIYATAIIUU O3HAKOMJIEH, IIPETEH3UM K KOMILJIEKTAIIMM KW BHEIIH

MY

BUAY HE UMEIO»/ «3 IIPABUJIAMU YCTAHOBKU TA EKCILIYATAII! O3HAMOMJIEHUM, IIPETEH3IU O KOMILJIEKTALII TA
JABHIIMHLOI'O BUIJAAAY HE MARK»/ «I HAVE READ AND ACCEPT RULES OF INSTALLATION AND EXPLOITATION, I
DON'T HAVE CLAIMS TO PACKAGING ARRANGEMENT AND APPEARANCE.»/ «ICH BIN MIT DEN MONTAGE- UND
BEDIENUNGSVORSCHRIFTEN BEKANNTGEMACHT WORDEN, ICH HABE KEINE EINWANDE ZU DER KOMPLETTIERUNG UND

ZUR AUSSEREN BESCHAFFENHEIT»/ «JE SUIS INITIE AVEC LES REGLES DE L'INSTALLATION ET DE LEXPLOITATION, NAI

PAS

DE PRETENTIONS VERS LA DOTATION ET VERS LES QUALITES DASPECT»/ «bEKITY MEH KOJ/IJAHY EPEKEJ/IEP-MEH

TAHBICTBIM, YKABJIBIKTAY MEH CBIPTKDI YKAT/JAUBIHA BACKA TAJIABBIM YKOK »/ «0’RNATISh VA FOYDALANISh
ShARTLARI BILAN TANIShIB ChIQDIM, BUTLANIShI VA TAShQI KO'RINIShIGA ShIKOYaTLARIM YO'Q»

[Toanucey nokynartesnda/ Ilignuc mokymusi/ Buyer's signature/ Unterschrift des Kaufers/ Signature de
I'acheteur/ CaToin aaymbIHbIH K0Jbl/ Xaridor imzosi:

3ABO/I «CAH TEX PAH»
«SAN TEH RAI» FACTORY
WERK «SAN TECH RAI»
USINE «SAN TEH RAl»
«CAH TEX PAHU» 3AYBITHI
«SAN TEX RAI» ZAVODI

[IACIIOPT U TAPAHTHHHBIE YC/I0BUS HA PATUATOPBI
[TIACIIOPT I TAPAHTIVMHI YMOBH HA PAJIATOPH PASSPORT AND
WARRANTY TERMS FOR RADIATORS PASS - UND
GARANTIEBEDINGUNGENFUR DIE HEIZKORPER
CARACTERISTIQUES ET CONDITIONS DE GARANTIE POUR LES

RADIATEURS

PAJAUATOPJIAPTA APHAJIYAH ITACHHOPT K9HE KEIIUVIAIK
IHAPTTAPDI RADIATORLARI UCHUN
PASPORT VA KAFOLAT SHARTLARI

ATFOMHHHEBBIC PAJHATOPHI
aIIOM1H1€B1 PaJg1aTOPH
aluminum radiators
Aluminiumheizkérper
radiateurs en aluminium
ATFOMHH/I1 pagrdaTopiiap
alyuminiyli radiatorlar

1452

OHUMETAJUIHUCCKHE PaJUATOPhI
O1MeTaluH1 PaJ1aTopH
bimetallic radiators
| bimetallische Radiatoren
radiateurs bimétalliques
OUMETaIUI pagHaTopsIap
bimetalik radiatorlar

'Y

«SAN TEH RAI» Ltd
67663, 462 km+100 m of the highway
Kiev-Odessa, Usatovo Village Council,
Belyaevka District, Odessa Region, Ukraine

EN 442-1:1995/A1:2003

Aluminium radiator for central heating system

500/96
Resistance to fire - ¢lass Al I3
Thermal output (t=60 C) - 180 W ECP DC 61000217.001

Max. operating pressure - 16 bar

TY ¥ 28.2-35901580-001:2010 / EN 442
TU U 28.2-35901580-001:2010 / EN 442
www.santehraj.com.ua



m TTACIIOPT U T APAHTUMHEIE YCIIOBUSI HA PAJIUATOPEI SABOJJA OO0 « CAH TEX PA

Ypaxaemele IOKyIareln! bmarogapmn Bac 3a MOKVIIKY HAIlMX pagHaropoB! Yeepsem Bac, Uro HallM pajgHarophl IMpociayxar Bam Oomee 50 mneT Impu
COQII0 IeHHH BCeX HHAEOIMHCAHHBIX VCIIOBHH SKCILTYaT .
C YpaxeHHeM, KOINIEKTHB ITperpHAaTHI « CAH TEX PAW».
H Kax aemi pagHarTop MpoIel Ha 3aB0Jie KOMITBIOTEPHEIH KOHTPOIb KaUeCcTBa H TOTOB K AKCIUTYaTaIHH ! !

Ha amroMHHHEBEIE PaJHATOPEL ITOCcTapiadgemble B PoccHro, crpankl CHIT H EBpomml pacmpoctpansercda TAPAHTHSAH 15 mer, Ha OHMeTaLTHUECKHE PATHATOPEI
pacnpoctpandgeTcd ' APAHTHA 25 neT oT marel MpoH3BOACTEA.

l'apanTHI JeHCTBHTENRHA IIPH VCIOBHH, €CITH MOHTAX PagHaTOPOB H CHCTEMEI OTOIUIEHHA B I[EIIOM, 4 TAK XKe HX MOCIeIVIOINAs IKCILIYATAIHA, OCVIIECTBIAIHNCE B
COOTBETCTBHH C YCIOBHAMH H TPeOOBAHMAMH, OIIHMCAHHEIMH B JTAaHHOM ITAcIIOPTE.

1. MOHTaX H 3KCIIIYATAIHA PaTHATOPOB OTOILISHIS

1.1 TIpoeKTHpOBAHHE, MOHTAX H 3KCIUIYATAHA CHCTEMEI OTOILIEHHA AOIAKHEI OCYIINECTBIATECA B COOTBETCTBHH ¢ TpeGopanuamu ["OCT 31311-2005, CHHII 41-01-2003,
CHHII 3.05.01-85 u CO 153 — 34.20.501 - 2003 «llpaBuna TeXHHUECKOH SKCIUIVATALHH 3MEeKTPOCTAHIH H ceTeH PO», EN 442 H COTTTAcOBRIBATRCA ¢ OpPTaHH3aAIHEH,
OTBEUArOIIEeH 3a SKCIUIYATAIHIO TAHHOH CHCTEMEI OTOILIEHH.

1.2 Jnd IpedoTBpallleHHS VCKOPEHHOH KOPPO3HH OTOIHTENRHOTO IIPHOOpAa H3-3a JAEHCTBHA ITOCTOSHHOTO HIH IEPEMEHHOTO TOKOB, TEIUIOBRIE CETH JOIMAKHEI
COOTBETCTBOBATh HOpMaM CTO 17330282.27.060.001-2008.

1.3 B KauectBe TermmnoHocHTend PEKOMEH/IYETCH HCIIONR30BaTh TOIBKO CIEIHAILHO MOATOTOBIEHHYID BOIY, corTacHo II. 4.8. CO 153-34.20.501 - 2003 «IIparuna
TeXHHUECKOH IKCIUIYVATAIHH 3TeKTPHUESCKHX CTAHITHH H ceTeH PDy».

MOHT AMK PAITHMATOPOB OTOIVIEHHA

2. MoOHTaX pagHaTOPOB JOIKEH OCVINECTBIATECH TOIBKO!

2.1 TIpH HATHYHH TEILIOTEXHHUEeCKOTO MIPOEKTa, CO3JAHHOTO THIEHZHPOBAHHOH IPOeKTHOH OpTaH3allie H 3aBepPeHHOTO OPTaHH3aIHeH, OTBETCTBEHHOH 33 SKCIUTYATAIHED
CHCTEMEI OTOILIEHHS ITOMEIEeHH, B KOTOPOM ITTAHHPYETCHS YCTAHOBKA 3TOTO PamgHaTopa; 2.2 CIeNHATHIHPOBAHHOH MOHTAXKHON OPTraHH3allHeH;

2.3 B COOTBETCTBHH CO CTPOHTEIHFHEIMH HOPMAMH H IIPABHIAMH, YIBePXIeHHRIMH MHUHCTpOeM POCCHH,

2.4 1ocne TOro KaK paguaropsl AOCTHIIH KOMHATHOH TeMIIepaTyPhl eCTECTBEHHBIM 00pa3zon, Ge3 MpAMOTro BO3IeHCTBHA HarpeBaTelbHEIX IIPHOOPOB;

2.5 ¢ 00M3aTebHOH BO3MOKHOCTEH) OTCEUEHHA BXO/TA H BRIXO/IA TEIUIOHOCHTEN CITEIHALHOH 3allOPHOH apMarypo.

PeroMeHyeMEIe YCIIOBHA MOHTAXA H JKCILTYATAI[HH 3aBOOM HITOTOBHTEIIEM:

2.6 JInd ONTHMAIBHOTO IOKA3aTelld TeILIOOTHAYH PaJHaTOPOB OTOIUIEHHA PACCTOSHHE MEXIY PagHaTOpoM H IIOIOM JOIKHO ORITE 70-120MM, a MeXIyV PagHaTopoM H
MMOJOKOHHHKOM He MeHee SOMM. KpOHIIITEHHEL JOKHEL 00eCIIeUHBATh PACCTOAHHE OT CTeHRI 30-50MM, a TaKKe TOPHIOHTANLHOE MTONOKEHHE PaTHATOPA.

2.7 HemmocpeACTBEHHO Tepe]], YCTAHOBKOH 3arIyIleK H MEPeXOHHKOR HeOoOX0HMO CMA3aTh IIPOKIAMKY TEPMOCTONKHM (0 135°C) CHIIHKOHOBBIM TePMETHEOM.

2.8 PekoMeHayeTCH ITPOM3BOIHTE MOHTAX pagHaTopa K TpyOomposoamM Oe3 CHATHA 3alHTHOH IMONMHATHIEHOBOH IUIEHKH, YTO ITO3BOJNT 3AIMHTHTEL BHEIHHH BHJ Baliero
pagpHaropa. 2.9 B cioyyae OJHOCTOPOHHETO OOKOBOTO IOAKIHUEHHS pagHaTOopa ¢ UHCIOM CeKIpi Oenee 12 peKOMeHAyeTCH BO BIIVCKHOH KOIUDIEKTOP YCTAHOBHTE
HAITPABIAIOIIYE) TIOTOKA, MIIHHOH =55 JUIHHBI PAJHATOPA.

2.10 He pEEDMEH,IEyETCH MIPOH3BOAUTE IEPEKOMIIOHOBKY PagHATOPOB C IEIBI0 YMEHEIIeHHT HIH VBEeIHUEHHA KONMHUECTBA CEeKI[HH, a TaKXe 3aMeHy OTHEIBHEIX CEeKI[HH
pagHaropa. 'apanTiiiHele 0043aTelbCTBa HA IIePEKOMIIOHOBAHHBIE PASHATOPEL He PACIIPOCTPAHIIOTCH.

2.11 B mporecce 3KCIITyaTalHH HeOOX0THMO MEPHOAHUECKH VAAILATh BO3AYX H3 BEPXHETO KOUIEKTOPA ¢ IIOMOIIBI0 BO3AYXOBEITYCKHOTO KIIAllaHa.

2.12 N30eraiiTe pe3Koro OTKPHBAHHA PATHATOPHEIX BEHTHIEH BO H30e:KaHHe THAPABIHUECKOTO yaapa.

2.13 PagHaTop B TeUEHHE BCETO MePHOIA IKCIUIYVATAIHN JAOIKEeH ORITh 3allOMHEeH TEeIIIOHOCHTEIeM COTTacHo I1. 1.3 HacTodmmero mactmopta mo I'OCT 31311-2005, EN 442,
2.14 TpaHCTIOPTHPOBKY H XpaHeHHe PATHATOPOR CIEeAVEeT OCYIIECTBIATE B COOTBETCTBHH ¢ [ OCT 31311-2005, EN 442,

2.15 YHCIO CEeKIHH B CEPHIHO MPOH3BOTHMEIX pagHaTopax: oT 4 mo 12.

2.16 TIpH TPaHCIIOPTHPOBKE BO3MOKHO HE3HAUHTEIBHOE TMOCTalIeHHe CKPYUEHHOTO HHINIEd BHYTPH PaJHATOPA, MIO3TOMY Iepe/] YCTAHOBKOH pagHaropa B OTOIHTENbHY
CHCTeMY, HeOOXO HMO IIPOH3BECTH MOATIRKKY HHINIEIeH cOeTHHAINHY CEKIIHH MeX Y cOO0H.

3. KaTeropHuecKH 3anpelaeTc:

3.1 moaBeprars pagHaTOP OTOIUIEHHS YAApaMH Upe3MEePHbIM HArPy3KaM, CTIOCOOHBIM MOBPEIHTE HIH PA3PVIINTh H3AEIHE; 3.2

OITYCTOINATE CHCTEMY OTOIUIEHHA B OTOIHTEIFHEIE H MEXKOTOIHTENLHEIE TIEPHOIEI

3.3 HCTIOIB30BATE PATHATOP B KAUECTBE 3MeMeHTa 3a3eMILTOIIETO HIIH TOKOBEeVILIETO KOHTYPA,

3.4 HCTIOIR30BATE PATHATOP B CHCTEMAX OTOIUIEHHA ¢ IIOKA3aHHEeM BOJOPOTHOTO MoKazarend pH, oTIHUAKINETOCH OT PeKOMEHIOBAHHOT O

3.5 HCTIOMB30BATE PATHATOP B MIOMEINEHHH ¢ OTHOCHTENFHOH BIIAKHOCTEE0 Oomee 65%;

3.6 HCIIOIB30BAaTh pagHaTop B KoHTYpe I'BC (ropauero BogocHaOKeHHT );

3.7 HCTIOTB30BATE TEIUIOHOCHTEND, CONIEPKAIIHI AKTHBHEIE BEIIeCcTBa, YCKOPAROIIIE KOPPOIHEO H3 eI,

He moIryckainTe geTeH K HIpaM ¢ BeHTHIIAMH H BO3IVIIHEIM KIAITAHOM, VCTAHOBISHHBIMH HA PAIHATOPAX.

4. I'apaHTHiiHEIe 0042aTellbCTBA H YCIIOBHA HX JAeHCTBHA

4.1 ['apa”HTH HA ATFOMHHHEBEIE PAJHATOPE Mpon3BeaerHEe Konyranmeit OO0 «CAH TEX PA» meficTByeT B TeueHHH 15 j1eT, Ha GHMeTALIHUeCKHe PAJHATOPH TAPAHTH

,I[Ef“[CTE}J'ET B TEUEHHH 25 JIeT ¢ JATH IMMPOH3IBOOCTEA IIPH CDGJ]IDI[EI{HH BCEX TPE@DEE:'II{I?[FI H PEEDMEHI[BIEP[EI OIIHCAHHBIX B TAHHOM ITACIIOPTE.

4.2 T"apaHTHA pacpocTpaHgeTcd Ha Bee MedeKThH, BOSHHKIIHE 110 BHHE 3aB0Ja H3TOTOBHTENA.

4.3 BEOTOTHEHHE TAPAHTHIHHEIX 00A3aTeIbCTR 3aBOJCKOTO H3AEMHA BO3MOKHO IHIIE B CIIYUAE ITPeAhIBIIEHHA OT MOKYIIATENd CIIe YVIOITHX TOKYMEHTOB!

4.3.1 3adBIeHHd ¢ YKA3aHHEeM ITACIIOPTHRIX JAHHBIX 3adBHTEIT HIH PeKBH3HTOBR OPTAHM3AIHH, apeca, MAaThl H BpeMeHH OOHapyxEeHHA JedeKTa, KOOPAHHAT MOHTAXKHON
OPTAHH3AIHH, YCTAHOBHBIIEH H HCILITABIIEH pagHaTop IIOCIe YCTAHOEBKH,

4.3.2 KOIMH paspelleHHd HA YCTAHOBKY OT 3KCIUIVATAIHOHHOH OPTaHH3AIHH, OTBEYAROIIEH 33 CHCTEMY B KOTOPVH OBUI YCTAHOBIEH IMPHOOP, HA H3MEHEHHE TaHHOM
OTOIHTEILHOH CHCTEMEL,

4.3.3 KOIHMH aKTa O BBOJE PaIHATOPA B SKCIUIVATAIHIO ¢ YKA3aHHEeM BEIIFUHHEI HCIIBITATEILHOTO JABIIEHH,

4.3.4 MOKYMEHTA, IIOATBEPE TAKIIETO MOKYIIKY PAaHATOPA,

4.3.5 opHTHHAIIA TTACIIOPTA H3IEIHA C IIOIHCHI0 IMOTPeOHTe .

4.4 I"apaHTHA He paclpocTpaHdaeTcd HA Ae(eKTH, BOZHHKIIHE 10 BHHE MOTPeOHTEN HIIH OPTraHH3alHH, OTBETCTBEHHOM 33 AKCILIYATAIHIO CHCTEeMBI OTOIUIEHHS, K KOTOPOH
TMTOAKITEOUEH {OBUT MOAKITIOUEH ) TAHHBIH PATHATOP B Pe3VIbTATe HAPVIIEHHS YCIIOBHH I1.1, 1.2 | 11.3 HACTOAIIETO MACTIOPTA.

m [TACIIOPT I TAPAHTIVHI YMOBHU HA PAJITATOPHU SABOIY TOB «CAH TEX PA»

[TaropHl Tokymmi! J[AKyeMo BaM 3a TOKYIIKY HaIlMX pamiaTopie! 3anepHaeMo Bac, o Halm pagiaTtopy OyAyTh CIyXHTH Bam Oursiire 50 pOKIB IIPH AOTPHMAHHI BCIX
HHAKYEOTHCAHHX TapaMeTpIB.
3 IloBaromw, KOIIEKTHE TN PHEMCTEA 000 «CAH TEX PAI»
11! KoKeH paaiarop MPOHINOB Ha 3aBO/Il KOMIT F0TePHIH KOHTPOb AKOCTI 1 TOTOBHI JI0 eKcIuryarari! !
Ha amroMiHIEBL pa/IIaTOPH, K1 MOCTAYATECA B Pocito, kpainn CH/ 1 €eporm nonmproersest FAPAHTIA 15 pokie, Ha OiMeTamyuHl pailaTopH MOUHPIETHC
"APAHTIA 25 pokiB B, JaTH BHPOOHHIITEA.
["apanTig IificHa 32 YMOBH, SKIIO MOHTaX PaJiaTOPIB 1 CHCTEMH OITATEHHA B IILTOMY, & TaK CaMO IX MOJANbIa eKCIITyaTalis 3 IHCHIOBAINC BIIIOBLTHO 0 YMOB 1
BHMOT, K1 OIMCAHL B JAHOMY HﬂC]‘[DPTl

1. MOHTaX Ta eKCILIyaTald paalaropiB OMAIeHH.

1.1 IIpoeKkTVBaHHA, MOHTAX T4 ERchyaTamﬂ CHCTEMH OIIAIeHHA ITOBHHHI E,II;LHCHEDEH,THCH BIMIOR1ITHO 10 BHMOT [T OCT 31311-2005, CHill 41-01-2003, CHill 3.05.01-85 H
CO 153 —34.20.501 — 2003 «IIpaBHia TeXHIUHOI eKCINIYATAIN] eTeKTPOCTAHIIH 1 MepeX YEKpaiHms, EN 442 Ta IMOTOKYBATHC 3 OPraHi2aero, MO BIAMOBITAE 32
eKCILTYaTaIlli0 JAHOi CHCTEMH OIATeHHS.

1.2 J{1q 3amo0iraHHs IIPHCKOPEH01 KOpOo31i OMATBATRHOTO IIPHIAAY Uepe3 Mi MOCTIHHOTO ad0 3MIHHOTO CTPYMIB, TEILIOB1 MepeXl IIOBHHHL BiAIIOBIAATH HOopayan CTO
17330282.27.060.001-2008 .

1.3 B axocTi TermmoHocia PEKOMEHYCTBCH BHKOPHCTOBYBATH TLIBKH CITEI[IATBEHO I ATOTOBIEHY BOY, 3riaHO 1. 4.8. CO 153 -34.20.501 - 2003 «IIpapuia TeXHIUHOI
eKCILIYaTallli eTeKTPHUHHX CTAHIIH 1 Mepeix».

MOHT A PAHIATOPIB OITAJIEHHA:

2. MoHTaX pa/iiaTopie MOBHHEH 3IHCHEIOBATHCA TUIBKH

2.1 mpu HAABHOCTI TEIUIOTEXHIUHOTO TIPOEKTY, AKHH CTBOPEHHME MIeH30BAHOK MTPOEKTHO OPraHi3allielo Ta 3aBIPEHHH OPTaHi3alielo, Ka BIIMIOBITANGHA 33 eKCILTyaTalllo
CHCTeMH OTIATIEHH ITPHMIIIEHHS, B AKOMY ILIAHYEThCA YCTAHOBKA IBOTO pamaropa; 2.2 CIeIiam30BaHol MOHTaA HOK OPTaHI3alliern;

2.3 V BIIIIOB1THOCTI 3 6ymﬂemmmm HOPMAMH 1 IIPABAIIAMH, AK1 33TBEP/IKEHL MIHOVIOM Y KpaiHH,

2.4 micIg TOTO K pajiaTop JOCAT KIMHATHOI TEMITEPATYP TIPHPOIHAM IIITAX0M, Ge3 TPAMOTO BIDIHBY HATPIBATHHIX TPHIIATIE;

2.5 3 000B’ A3KOBOI0 MOKIHBICTEO BINCIYEHHS BXO/Y 1 BHXOMY TEILIOHOCLA CTIeIIaTbHOK apMarypolo.

PeKOMEHTPBaH] YMOBH MOHTaKa Ta eKCILTyaTaIlli:

2.6 J11 ONITHMAITRHOTO IIOKAZHHKA TE]‘[JIDEI,I[,I[H’LI[ paﬂjaTDpi_E OTTATeHHS BiICTAHE MiK PATIATOPOM 1 IIIOTOK Mae OyTH 70 - 120MM , a MK pamiaToOpoM 1 IMIBIKOHHAM HE
MeHIITe 30MM. KPOHINTEHHH TTOBHHHI 3a0€e3NeYyBaTH BIACTAHb BT CTIHH 30 - 50MM, a TAKOK TOPH3OHTANBHE TONOKEHHS pagiaropa

2.7 beznocepeiHBO Tepe]] YCTAHOBKO 3arTYINOK 1 MEPEXTHAKIB HeOOXITHO 3MACTHTH ITPOKIAIKY TEPMOCTIHKHM (10 135 © C) CHIIKOHOBHM TePMETHKOM.

2.8 PexoMeH/TyeTECA POOHTH MOHTAX pajiiaTopa 0 TPYOOIPOBOMIB Ge3 3HATTA 3aXHCHOL MOMETHIEHOBO1 INIBKH, IO TO3BONHTE 3aXHCTHTH 30BHINIHIN BHTILA Bammoro
pamiaropa. 2.9 Y BHIIAAKY OJHOCTOPOHHBOTO OIUHOTO INIKTHOUYEHHA PAIiaToOpa 3 UHCIOM CeKIl 6imiie 12, peKOMeHIVETHCA YV BITYCKHHI KOIUIEKTOP BCTAHOBHTH
HAIPABIIAIOUY MTOTOKY, JOBKHHOI =~ %5 NOBKHHH Paiaropa.

2.10 He peKoMeHTYEThCA MPOBOJHTH IMEPEKOMIIOHYBAHHA PAIIaToOPIB 3 METOR 3MEHIIIEHH a00 30UThIIEHHS KUbKOCTI CEKIIIH, 4 TaK caMo 3aMIHy OKPEMHX CeKI[iH
pamiaropa. ['apanTiiiHi 30008’ 13aHHA Ha IlePeKOMIIOHYBaHI PalaTOPH He IOIIHPIOTEC.

2.11 ¥ mporeci eKCcILTyaraii HeoOX1JHO TIeP1oJHUHO BHIATATH MOBITPA 3 BEPXHBOTO KOTEKTOPA 33 AOTIOMOT O TTOBITPABHITYCKHOTO KIIaITaHa.

2.12 He pexOMeH/IOBaHO p13Ke BIIKPHBAHHA PA/llaTOPHHUX BEHTHIIB, 1100 YHHKHYTH TIIPABINYHOTO YAapy.

2.13 Pamarop IPOTATOM YCHOTO NEPLOY EKCILTyaTallll IIOBHHEH GyTH 3AIMIOBHEHHI TEIlIIOHOCIEM 3T1AHO 11. 1.3 maHoro macmopTa mo I'OCT 31311-2005, EN 442,

2.14 TpElHC]'[DpT}fBEIHHH 1 30epiTaHHs pamiaTopiB CMJ 3MHCHIOBATH BIAMOBIAHO 7o 'OCT 31311-2005, EN 442.

2.15 Yncmo ceKmi B paiiaTopax, AKi BHPOOIIOThCA CEPIFHO: BT 4 10 12.

2.16 IIpu TpaHCTIOPTYBAHHI MOKINBE He3HAUHE MOCTa0IeHHI CKPYUEHOTO HITIeTI YCepeHHL PajiaTopa, TOMY Iiepei YCTAHOBKOI Pajlaropa B ONMAOBATLHY CHCTEMY
HeOOX1THO IIPOBECTH MITIKKY HIMETIB, IO 3’ €JHYIOTh CEKINi MK cO00¥0.

3. KareropHuHo 3a00pOHAETHCA |

3.1 yoapATH pagiaTop OMaleHH 1 MIIaBaTH HaAMIPHHM HABAHTAKEHHAM, Kl 3JaTHI ITOIIKOIHTH ab0 3pYHHYBATH BHPOO; 3.2 CIIYCTOIIYBATH CHCTEMY OIAIeHHT B
OIAFOBANTLH TA MUKOIATHBAIBH] IIEP10IH

3.3 BHKOPHCTOBYBATH PAIATOP AK €IEMEHT 3a3€MIFOIOUOTO a00 CTPYMOBETYUOTO KOHTYPY;

3.4 BHKOPHCTOBYBATH PaJiaTop B CHCTeMaX ONameHH: 3 TOKa3aHHs BOJHEBOTO MOKasHHKA pH, BIAMIHHOTO BlJl peKOMEHIOBAHOTO;

3.5 BHKOPHCTOBYBATH PajllaTop B ]'[pHIviELT.[[EHFH 3 BITHOCHOI BOIOTICTIO OLIBIIE 65 %%0;

3.6 BHKOPHCTOBYBATH pamiarop B KoHTYp1 I'BII (rapsauoro BOAOMOCTAYAHHS) ;

3.7 BHKOPHCTOBYBATH TETLTOHOCIH, 1110 MICTHTh aKTHBHI PEYOBHHH, SKI YCKOPIOIOTH KOPO31k0 BHPoGa, He JOMycKaTH MiTeH 0 1TOP 3 BEHTHIIAMH 1 MOBITPSHHM KIAITaHOM, SKI
BCTAHORJIEH] HA pajliaTopax .

4. I'apanTiitHl 30008’ 13aHHA Ta YMOBH 1X ,Il;u

4.1 I'apanTid HA AMOMIHIEB] PajiaTOpH, SKi BUpoOneH: Kommamiero «CAH TEX PA» mie MPOTATOM 15 pPOKIB, HA OIMETAMYHI PAIIATOPH TAPAHTIA 1€ TPOTATOM 25 POKIB 3
JTHS BHPOOHHIITBA IIPH JOTPHMAHH] BC1X BHMOT 1 PEKOMEH/AINH , SKI OIHCaH] B JAaHOMY ITacTIOpPTi.

4.2 "'apanTid MOIMHPEOETECA Ha BC1 Ne(heKTH, [0 BIHIKIH 3 BHHH 3aBOJY BHPOOHHKA.

4.3 BEKOHAHHS TApaHTIHHNX 000B’ A3KIB 32BO/IOM BHPOOHHKA MOKIIMBO JIHIIE 33 YMOB IIpe/l’ ABNeHHS B IOKYIII HACTYIHNX JOKYMEHTIR!

4.3.1 3a4BH 13 3a3HAYEHHAM TTACITOPTHIX JAHHX 3aiBHHKA a00 PEKBI3HTIB OpPTaHizalli, anpecH, JaTH 1 4acy BHABIEHHS JAedeKTy, KOOPAHHAT MOHTaKHOI OpTraHi3allii, 110
BCTaHOBHIA 1 BHOPOOYBAIa pagiaTop micis YCTaHOBKH,

4.3.2 Ko 03BONy HA YCTAHOBKY B1J eKCILTYaTaIllHHO] OpraHi3alli, 110 BIIIIOBL/IAE 33 CHCTEMY B AKY OYB BCTAHOBIEHMH IIPHIAN, , HA 3aMIHY JJAHOI ONAFOBANBHOL CHCTEMY;
4.3.3 Komii aKTa PO BBEJIEHHA pa/liaTopa B eKCILTYaTallio 13 3a3HaYeHHAM BeTHYHHH BHIIPOOYBATRHOTO THCKY;

4.3.4 moKyMeHTa, IO MATBEP/IKYE MOKYIIKY paaiaTopa;

4.3.5 OpHIIHALY MAcIopPTa BHPoOa 3 IMIMHCOM CIIOKHBAYA.

4.4 T"apaHTid He TOIMHPIETHCA HA AedeKTH, 110 BHHHKIM 3 BHHH CIIOKHBAaUa a0 OpraHizaiii, B1AIOBIJANBHOL 33 eKCIITYaTAIllK CHCTEMH OIATeHH T, J0 AKO1 T KITFOUeHHIT
(OVB IMIKTFOUEHHH ) JTaHHH paiaTop B Pe3yIbTaTl IIOPYIIEHHT YMOB I1.1 , 1.2 Ta I1.3 CIIpaBXKHROTO ITACIIOPTA.

‘m PASSPORT AND WARRANTY TERMS FOR RADIATORS MANUFACTURED BY «5AN TEH RAI» FACTORY

Dear customers! Thank you for purchasing our radiators! We assure You that our radiators will serve You more than 50 vears if all parameters described below will be
complied. Sincerely team of «SAN TEH RAD» Company.
' Everv radiator has passed computer control of quality on the factorv and 1s readv to be taken into service !!!
The warranty 1s applied to aluminum radiators for 15 vears and bimetallic radiators for 25 vears which are supplied to Russia, CIS and European countries. Warranty
period extends from the date of producing,.
The warranty is valid in case the installation of radiators and heating system on the whole, as well as their subsequent exploitation has been carried out in accordance
with the terms and condifions described in this passport.

1. Installation and exploitation of heating radiators.

1.1 Design, installation and exploitation of heating system must be carried out in accordance with GOST 31311-2005, SN1P 41-01-2005, SNiP 3.05.01-85 and CO 153 -
34.20.501 - 2003 «Rules of technical exploitation of power stations and networks in the RF», EN 442 and reconciled with an organization which is responsible for
exploitation of this heating system.

1.2 To prevent increasing corrosion of the heater due to direct or alternating current effect, thermal network must correspond to STO 17330282.27.060.001-2008 .

1.3 As coolant 1t 18 recommended to use only specially prepared water, in accordance with paragraph 4.8. SO 153 -34.20.501 - 2003 «Rules of technical exploitation of
power stations and networks in RF.»

INSTALLATION OF HEATING RADIATORS:

2. Installation of radiators should be carried out only:

2.1 1n the presence of heat engineering project which was created by the licensed design orgamzation and certified by an organization which is responsible for exploitation of
heating system of a room in which You plan to mstall this radiator;

2.2 by a gpecialized mounting company;

2.3 1n accordance with building norms and rules approved by the Ministry of Construction of your country;

2.4 after radiator gets the room temperature naturally without direct impact by heating devices;

2.5 with obligatory opportunity of cutting off coolant inlet and outlet by special fittings.

We recommend the following mounting conditions, exploitation and handling:

2.6 For the optimal heat output indicator of heating radiators distance between radiator and floor should be 70-120mm and between radiator and sill not less than SOmm.
Brackets should provide distance from wall 30 -50mm and also the horizontal position of radiator.

2.7 Immediately before installation of plugs and adapters it 18 necessary to lubricate the gasket with the help of heat resistant {up to 135 *C) silicone sealant.

2.8 Tt 18 recommended to install radiator to pipelines without removing protective plastic film that will protect appearance of Your radiator.

2.9 In case of one-side connection of 12 sections radiator 1t 18 recommended to 1nstall the intake manifold directs the flow length = 35 length radiator.

2.10 It 18 not recommended to complete overhaul of radiators to reduce or increase the quantity of sections, as well as replacement of individual sections of radiator.
Rearranged radiators are excluded from this warranty.

2.11 During the exploitation periodically it 1s necessary to purge air from upper collector with the help of vent valve.

2.12 It 18 recommended to avoid sharp opening radiator valves in order to avoid water hammer.

2.13 During the period of exploitation radiator must be completed with coolant in accordance with GOST 31311-2005 (paragraph 1.3), EN 442,

2.14 Transportation and storage of radiators should be 1n accordance with GOST 31311-2005, EN 442.

2.15 The number of sections in commercially manufactured radiators: from 4 to 12.

2.16 During transport, a slight relaxation of the twisted pin inside the radiator, so before vou install the radiator to the heating system, it 18 necessary to produce lift nipples
connecting section between them.

3. Strictly forbidden:

3.1 to damage radiator and give it overhung loads;

3.2 to empty the heating system in heating and mterheatmg periods.

3.3 to use radiator as part of grounding and current-c g mat;

3.4 to use radiator in heating systems with an indication of pH value which is differ from recommended one;

3.5 to use radiator in a room with relative humidity no more than 65% ;

3.6 to use radiator in circuit HW'S (hot-water supply);

3.7 to use coolant that contains active substance that expedite corrosion of the product;

Do not allow children to games with valves and air vent mounted on the radiators .

4. Warranty policy and its conditions

4.1 Warranty for aluminum radiators manufactured by « SAN THE R Al» 18 valid for 15 years, for bimetal radiators is valid for 25 vears from the date of producing under
required by following all requirements and recommendations described in this passport.

4.2 The warranty covers all defects caused by the famlt of the manufacturer.

4.3 The warranty does not cover damage caused by a consumer’s fanlt or an organization which is responsible for exploitation of heating system, to which this radiator 1s
connected (was connected) as aresult of breach of conditions paragraph 1, 2 and 3 of this passport.

4.4 Claims p1 quality products made from the buyer upon presentation of the following documents:

4.4.1 An applicant’s application with passport details or requisites of an organization, address, date and time of any defect that was found out, and coordinates of mounting
organization that has installed and tested radiator afier installation;

4.4.2 copies of resolution for installation from an operational Drga;nizaiicm which 18 responsible for system in which device has been installed and resolution for change of
this heating system;

4.4.3 a copy of the act of entering a radiator into operation with indicating test pressure;

4.4.4 document proving of buying radiator;

4.4.5 original passport of the product with customer’s signature.

@ PASS - UND GARANTIEBEDINGUNGEN FUR DIE HEIZKORPER DES WERKS «SAN TECH RAD»

Sehr geehrte Kunden! Danke fiir den Kauf von unseren Heizkdérpern! Wir versichern Sie, dass unsere Heizkérper Sie mehr als 50 Jahren unter Einhaltung der allen
Betriebsbedingungen dienen werden.

Mit freundlichen Grilen, Werksgemeinschaft von « SAN TECH R Al»

' Jeder Hei1zkdrper hat 1im Werk die Computerqualititskontrolle durchgemacht und 1st betriebsbereit!!!

Fir Alurmmnmmbheizkdrper, die nach Russgland, in die GUS-Liander und nach Europa ge]iefen werden, breitet sich die Garantie tar 15 Jahren,
auf Bimetall-Heizkérper fiir 25 Jahren ab dem Datum der Herstellung aus.
Die Garantie 1st unter der Bedingung giiltig, dass die Montage von Heizkérpern und Heizungsanlagen im Allgemeinen, sowie ihre nachfolgende Bedienung, in

Ubereinstimmung mit den Bedingungen und die in diesem Pass beschrieben Forderungen durchgefiiht wird.

1. Die Montage und die Inbetriebnahme von Heizkérpern

1.1. Die Projektierung, Montage und Inbetriebnahme der Heizungsanlage sollen entsprechend den Anforderungen der GOST -Normen 31.311-2005, Baunormen und -
Richtlinien 41-01-2003, Baunormen und -Richtlinien 3.05.01-85 und SB 153 - 34.20.501 - 2003 «Technische Betriebsbestimmungen der Krafiwerke und der Netze in der
Russischen Féderation», EN 442 umgesetzt und mit der Orgamsation, die fiir den Betrieb der Heizungsanlage zustidndig 1st, iiber einstimmt werden.

1.2 Um die beschleunigte Korrosion des Heizgerdts aufgrund der Wirkung des Gleichstromes oder des Wechselstromes zu verhindern, sollen die thermischen

Netzwerke den Normen des Branchenstandards 17330282.27.060.001-2008 entsprechen.

1.3 Als Wiarmetriger wird speziell vorbereitetes kaltes Wasser empfohlen, gemil Ziff. 4.8. SB 153 -34.20.501 - 2003 «Techmsche Betriebsbestimmungen der
Stromlieferungswerke und Netzwerke 1n der Russischen Foéderations

MONTAGE DER HEIZKORPER:

2. Die Montage von Heizkérpern soll in folgenden Féllen durchgefiihrt werden:

2.1.Be1 Vorhandensein des wirmetechnmschen Projektes, von einer lizenzierten und zertifizierten Projektorgamsation erstellt und von der Organigation beglaubigt, die fiir
den Betrieb der Raumbeheizung zustindig 1st, wo dieser HeizkSrper installiert werden soll;

2.2.Von dem Fachinstallationsunternehmen;

2.3. In der Ubereimnstimmung mit den Baunormen- und Vorschrifien, die von dem Bauministerium Deutschlands genehmigt worden sind;

2.4 Nachdem die Heizkorper die Raumtemperatur in der nattirliche Weise ohne direkte Einwirkung der Heizkérper erreicht haben;

2.5 mit der obligatorischen Mdéglichkeit des Absetzens des Einganges und des Ausganges des Warmetrdgers mit der speziellen Absperrarmatur.

Empfohlene Montagebedingungen und Betrieb vom Herstellerwerk:

2.6 Fir den optimalen Wert der Wirmeabgabe der Heizkorper soll der Abstand zwischen dem Heizkdérper und dem Fullboden 70-120 mm und zwischen dem Heizkdérper und
dem Fensterbrett nicht weniger als S0 mm sein. Die Haltestangen sollen mit Abstand von der Wand 30-50 mm sein und die horizontale Position des Heizkorpers ist zu
gewdhrleisten. )

2.7 Unmittelbar vor der Anlage der Blindscheiben und der Ubergangsstiicke soll eine Dichtung mit dem temperaturbestindigen Silikon-Dichtstoft geschmiert werden (bis zu
1352,

2.8 Es wird die Montage des Heizkérpers zum Leitungsrohr ohne Entfernung der Polyédthylenfolie empfohlen, die die Aullenseite des Heizkdrpers schiitzt.

2.9 Bei1 einer einseitigen Seitenanschluss des Heizkdrpers it der Anzahl der Abschmitte mehr als 12 1st empfehlenswert, zu dem Eintrittssammler eine Strémungseinheit
mit der Linge von ~ 2 / 3 der Linge des Heizk6rpers festzulegen.

2.10 Es wird nicht empfohlen, die Wiederautban der HeizkGrper mit dem Ziel die Anzahl der Abschnitte zu vermindern oder zu steigern und der Austausch der einzelnen
Abschmtten des Heizkérpers.

Die Gewdhrleistungsverpflichtungen auf die neu gebunden Heizkrper breiten sich nicht aus.

2.11 Wihrend des Betriebs 1st es erforderlich, in regelmifigen Abstidnden die Luft aus dem Oberbecken tiber das Lufiventil zu entfernen.

2.12 Vermeiden Sie das plétzliche Offnen der Heizk 6rperventile, um den hydraulischen Schlag zu verhindern.

2.13 Der Heizkorper fiir die gesamte Betriebsdauer soll mit dem Warmetrdger nach Ziffer 1.3 dieses Passes nach dem staatlichen Standard 31.311-2005 gefiillt werden, EN
442.

2.14 Die Transportierung und die Lagerung von Heizkérpern soll nach dem staatlichen Standard 31.311-2.005 durchgetiihrt werden, EN 442,

2.15 Die Anzahl der Abschmitte von Heizk6rpern, die in der Massenproduktion hergestellt werden: von 4 bis 12.

2.16 Wihrend des Transports eine leichte Entspannung des Twisted Stift im Kiihler, so, bevor Sie den Kiihler an die Heizungsanlage zu installieren, 1st es notwendig, zu
produzieren heben Nippel Verbindungsabschnitt zwischen ihnen.

3. Es 15t ausdricklich verboten:

3.1. Den Heizungsradiator den tibermifBigen Beanspruchungen zu unterwerfen, die die Ware beschidigen oder zerstéren kann;

3.2 Das Heizungssystem in den Heiz- und Zwischenheizungszeiten zu entleeren;

3.3 Den Heizkorper als Teil der in Erdschluss bringenden oder stromfithrenden Kontur zu verwenden;

3.4 Den Heizkorper in den Heizungssystemen mit einer Anzeige des pH-Wertes, das vom empfohlenen sich unterscheidet, zu verwenden;

3.5 Den Heizkoérper in einem Raum mit der relativen Feuchtigkeit mehr als 65% zu verwenden;

3.6 Den Heizkorper in der Kontur der Warmwasserversorgung zu verwendernn;

3.7 Den Warmetrdger zu verwenden, der aktive Wirkstofte enthilt, um die Korrosionsprodukte zu beschleunmigen. Lassen Sie Kinder nicht zu, mit Ventilen und dem
Beliiftungsventil zu spielen, die an den Heizkérpern montiert sind.

4. Garantieverpflichtungen und Bedingungen ihrer Wirkung

4.1 Die Garantie auf die Aluminium-Heizkorper, die von « SAN TECH R Al» hergestellt sind, 1st fiir 15 Jahre griltig, auf Bimetall-Heizkorper gilt die Garantie fiir 25 Jahre ab
dem Herstellungsdatum in der Ubereinstimmung mit allen auf diesem Pass beschriebenen Anf-:-rderungen und Empfehlungen.

4.2 Die Garantie betrifft alle Mangel, die durch Verschulden des Herstellerwerks verursacht sind.

4.3 Die Erfiilllung der Garantieverpflichtungen von den Fabrik-Produkten 1st nur bei der Vorlegung vom Kéaufer der folgenden Dokumente moéglich:

4.3.1 Der Antrag mit Passdaten des Antragstellers oder Requisiten der Orgamsation mit der Adresse, dem Datum und der Uhrzeit der Feststellung des Mangels, die
Kontaktinformation des Installationsorganisation, die den Heizkérper montiert hat und den He1zk0rper nach der Installation erprobt hat;

4.3.2 Die Kopien der Genehmigung fiir die Installation von der fiir das System verantwortlichen Betriebsorganisation, wo das Gerét fiir die Anderung der Heizungsanlage
mnstalliert wurde;

4.3.3 Die Kopie des Aktes iiber die Inbetriebnahme des Heizk6rpers mit Angabe des Prifdruckwertes;

4.3.4 Das Dokument, das den Kanf des Heizkérpers bestétigt;

4.3.5 Original-Pass der Ware mit der Unterzeichnung des Verbrauchers

4.4 Die Garantie gilt nicht fiir Méngel, die durch das Verschulden des Verbrauchers oder der Orgamsation verursacht 1st, fiir den Betrieb der Heizungsanlage 1st sie nicht
mustdndig, zu der dieser Heizungskorper als Folge der Nichterfiilllung nach Ziffer 1, Ziffer 2 und Ziffer 3 des vorhanden Passes (angeschlossen oder micht angeschlossen) 1st.

LR

CARACTERISTIQUES ET CONDITIONS DE GARANTIE POUR LES RADIATEURS DE L’USINE «SAN TEH RAI»

Chers acheteurs ! Nous Vous remercions pour 1’achat de nos radiateurs ! Nous Vous assurons de ce que nos radiateurs Vous serviraient plus de 50 ans sous réserve de toutes
les conditions ci-dessous mentionnees d’exploitation.

Avec nos sentiments distingues, le collectif de I'entreprise « SAN TEH RATD».

' Chaque radiateur a passe a I'usine le contréle de la qualité et est prét a ’exploitation !

On repand la GARANTIE de 15 ans pour les radiateurs dont on fournit en Russie, aux pays de CEI, pour les radiateurs bimetalliques on repand la GARANTIE de 25
ans de la date de la production.
La garantie est valable a condition oul le montage des radiateurs et du systeme de chauffage au total, de méme leur exploitation ulterieure, 8’ effectuaient en conformite

avec les conditions et exigences deécrites dans les caracteristiques données.

1. Montage et exploitation du systeme de chanffage

1.1. L engineering, montage et exploitation du systeme de chanffage doivent s’effectuer en conformite avec les exigences des Normes d’Etat 31311-2005, RCC 41-01-2003,
RCC 3.05.01-85 et SO 153-34.20.501-2003 «Regles de I’exploitation technique des centrales €lectriques et des réseaux de la FR», EN 442 et s’accorder avec I’organisation
qui répond pour ’exploitation du systéme donne de chauffage.

1.2. Pour I’evitement de la corrosion accelerée de 1’appareil de chauffage a cause de ’action du courant constant ou variable, les reseaux thermanx doivent correspondre aux
normes de STO 17330282.27.060.001-2008.

1.3. En qualite de I'agent de chauffage ON RECOMMANDE d’utiliser seulement 1’eau spécialement preparee conformement au p. 4.8. de SO 153-34.20.501-2003 «Regles
de I’exploitation technique des centrales €lectriques et des reseaux de la FR».

MONTAGE DES RADIATEURS DE CHAUFFAGE :

2. Le montage des radiateurs doit 8 effectuer seulement :

2.1. ala presence du projet thermique technique cree par 1’organisation de projet de délivrance et atteste par 1’organisation responsable pour 1’exploitation du systéme de
chauffage du local ou on planifie I'installation de ce radiateur ;

2.2. par I’organisation specialisee de montage ;

2.3. en conformité avec les reglements concernant les constructions approuves par le Ministére de construction de la votre pays ;

2.4. apres ce quand les radiateurs ont abouti la temperature ambiante en mode naturel, sans influence directe des appareils de chauffage ;

2.5. avec la possibilite obligatoire de coupement de I’entree et de la sortie de 1’agent de chauffage par une armature spéciale de verrouillage.

Conditions de consgeil du montage et de I’exploitation par 1’'usine fabricante

2.6. Pour I'indice optimal du transfert thermique des radiateurs de chauffage la distance entre le radiateur et le plancher doit étre 70-120 mm, mais entre le radiateur et
I’appui de fenétre plus de 80 mm.

Les supports doivent assurer la distance du mur 30-50 mm, de méme la position horizontale du radiateur.

2.7. Directement avant I'installation des bouchons et des raccords de reduction 1l est necessaire de huiler la piece intermediaire par 1’hermetique thermoresistante silicone
(jusqu’a 135°C).

2.8. Onrecommande d’effectuer le montage du radiateur vers les conduites sans enlévement de la couche de protection en polyethylene ce qui permettra de proteger les
qualites d’aspect de Votre radiateur.

2.9. En cas de la comnexion unidirectionnelle laterale du radiateur au nombre de sections plus de 12 on recommande d’installer le gnide du courant, de longueur = 2/3 de la
longueur du radiateur, dans le collecteur d’admission.

2.10. On ne recommande pas d’effectuer la reconfiguration des radiateurs dans le but de diminution ou d’augmentation de la quantite des sections, de méme le remplacement
des sections a part du radiateur. Les obligations de garantie pour les radiateurs reconfigures ne sont pas repandues.

2.11. Pendant 'exploitation il est nécessaire de parer periodiquement 1'air du collecteur superieur a l’aide de la soupape émettant de I"aur.

2.12. Evitez 1'ouverture brusque des soupapes de radiateur pour éviter la percussion hydraulique.

2.13. Pendant toute la période d’exploitation le radiateur doit étre rempli par 1’agent thermique conformeément au p. 1.3. des caracteristiques données selon les Normes d’Etat
31311-2005, EN 442.

2.14. 11 suit a effectuer I’achemmnement et le stockage des radiateurs conformement aux Normes d’Etat 31311-2005, EN 442.

2.15. Le nombre des sections dans les radiateurs dont on produit de serie : de 4 au 12.

2.16 Pendant le transport, un léger assouplissement de la broche torsadee intérieur du radiateur, donc avant d’installer le radiateur pour le systeme de chanffage, 1l est
necessaire de produire de la portance mamelons section de connexion entre eux.

3. Il est categoriquement interdit de :

soumettre le radiateur de chanffage aux coups et aux chargements excessifs susceptibles de gater ou détruire I’article ;

vider le systéme de chanffage pendant les periodes de chauftage et pendant les periodes intermédiaires de chanftfage ;

utiliser le radiateur en qualite d’¢lement de contour de drainage ou conduisant le courant ;

utiliser le radiateur dans les systémes de chauffage a indication de 1’'indicateur hydrogenique pH, qui differe de ce recommande ;

. utiliger le radiateur dans le local a humidite relationnel plus de 65%%;

. utiliser le radiateur dans le contour de distribution d’eaun chande ;

. utiliser I’agent de chauffage qui contienne les matieres actives accelérant la corrosion de I’article.

admettez pas les enfants de jouer avec les soupapes et le papillon d’air qui sont installes sur les radiateurs.

4. Obligations de garantie et conditions de leur action

4.1. La garantie pour les radiateurs d’aluminium fabriques par la Compagnie « SAN TEH RAI» agit pendant 15 ans, pour les radiateurs bimetalliques la garantie au cours de
25 ans de la date de fabrication a conservation de toutes les exigences et recommandations decrites dans les caractensuques donnees.

4.2. La garantie se répand sur tous les defauts surgissant par faute de 1’usine fabricant.

4.3, L exécution des obligations de garantie de 1’article d’usine est possible seulement en cas de présentation de 1’acheteur des documents suivants

4.3.1. déclaration a indication de donnees de passeport du declarant ou des requisits de 1’organisation, de 1’adresse, date et heure de la decouverte du défaut, des coordonnees
de I’orgamsation de montage, qui a installe et a essaye le radiateur apres 1'1installation ;

4.3.2. copies de la permission pour 1'installation de I’organisation d’exploitation qui repond pour le systéme ou on a installe le dispositif, pour le changement du systeme
donne de chanffage;

4.3.3. copies de 1’acte de la mise du radiateur en exploitation avec indication de la dimension de la pression d’essai ;

4.3.4. document confirmant 1’achat du radiateur ;

4.3.5. original des caracteristiques de 1’article avec signature du consommateur.

4.4, La garantie ne se repend sur les defauts qui sont apparus par la faute du consommateur ou de 1’organigation responsable pour I’exploitation du systeme de chauffage
auquel est branche (on a brancheé) le radiateur donne a la suite de la violation des conditions du p. 1, p. 2 et dup. 3 des caractéristiques donnees.

L KZ [TACTIOPT JKOHE KEIIUTIK IIIAPTTAPHI

KypmerTi carem anyimsmap!!! BizmH paHaTOPIAPEIMBI3 TR CATHITT ATFAHBIHBI3 VIINH YIKeH paxmeT! TomMeH e Ka3bUFaH KOIIaHy IIapTTapAel CaKTay Karmaima, bi3miy
pagHaTOpPIapeMEI3 50 KeLTIaH acTam Cisre KbisMeT eTefl. KypmeTneH, «CaH Tex Pai» MeKeMe YAKBIMEL
' Oplip pagpaTop 3aVEITTA ]ECDMI[E-IDTE}]J]]I{ CAITAIEIK 631:;5may,u;aﬂ OTTL JKoHe ITaHJanaHyFa Jaieid !H!
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Pecetire, TM/]] meH Eypolia exfiepide KeTKI3eTIH AFOMHHHA PagHaTOPIapbiHA KacalklHFaH yakeITTaH Oactamn 15 ke KEIILIIJIK Gepinexdl, am OHMeTaI b

pagunaropmapra 25 xeu1 KETIIJIIIK Gepiremi.
Papparopnap ki KyPacTRIPYRI MEH KBLTY KYHECIHIH MaH aTaHysl OCHI MACTIOPTTa Ka3hUFaH IIapTTap MeH TalanTapfa CoHKec KY3ere acRIPhLIFaH Karaai/a raHa

KEITITK OPEIHIATAJIEL

1. JKELTY pagpaTopiap/bH KyPacTRIPELTYRL MEH IIaH AT aHY bl

1.1 }I{LIJIy ::z[cYHecu{ KoDamay, KYPacTHPY MeH maigamanver 31311-2005, CHull 41-01-2003, CHHII 3.05.01-85 xone CO 153-34.20.201-2003 «P® 3EKTPO-CTAHIHATAD
MeH KyHelep/il IainanaHy/[bH TeXHHKAIBIK epexenep», EN 442 MeMIeKeTTIK cTaHIApTKA CoHKec Ky3ere ackIPELUTYEI KoHe aTalFaH KBy KYHeHIH Iaiananyfa Kayar
OepeTiH MeKeMeMeH KemCLITeH GOyFa THIC.

1.2 TypakTel HeMece avEICIIAIEL TOKTHIH CAIIaPhIHAH KELTY KYPAIIbH, KeJel TOTREYEH OOIARIpMAyY VIINH KBITY KyHemepl 17330282.27.060.001-2008 CTO HOpMaTapeHA
cafikec OOIyTa THIC.

1.3 JKBLUTY TaCRIMAIIAVIIEL PeTIHAe « P 3IMeKTPOCTAHIIAIAD MeH KYHellep/ Il MaiIalad y IbH TeXHHKAIRIE epexemepmimy 4.8, CO 153-34.20.501-2003 1.

CoHKecC apHaHbl JaneHAantaH cyael nangaranyra KEHEC BEPLIE/IL.

AKBLTY PATUATOPIIAPJIBIH K ¥PACTBIP AYBI:

2. PagHaTopIapabH KYPaCcTHIPVEL KY3€Te achIPBLIVEI THIC:

2.1 JInmeH3nacH Oap KOoOaIkIK MeKeMeCciMeH KacalnraH, OCEl PATHATOPARH OeKITY1 KOCIIAPIAHATEH KbUTY KYHECIH MaiTaTaHaTkH OoIMeCIHE KaYaITThl KLY TE XHHKAIEIK
KoOaHbH Gap O0IFaHaa,

2.2 MaMaHTaHIBIPELIFAH KYPACTBIPY MEKeMeCIMeH,

2.3 Cizmiy emH13MH KYPELUTBIC MHHHCTPIIIT] GeKiTimren KYPBLUIBIC epeXelep MeH HOPMAallaphHa CoOHKeC;

2.4 Pagnaropiap TaOHFH AKOIMeH OolMe;Ier TeMIIePaTypackHa KeTKeHHEH KeHIH;

2.5 JKBUy TackIMAIIAVIIEIHEH, KipIC TIeH UIBEFRICTEL APHAHEI THEKT1 TeMIP apKayMeH MIHAETTI Kecill TacTayMeH; OPRHIAVIIE 3aVEITIIEH KYPAcThIPY MeH IaHIaTaHy
HIAPTTAPEL

2.6 JKpTy pajHaTopIap/AbIH KELTy Oeprilll KOPCeTKIIITePl ONTHMAI/E 60Ty YIINH pafHaTop MeH eleHHIH apacRH/arbl apa KalllbIKTEIFEL 70-120 MM, al paguaTop MeH
Tepese alljibl TAKTAHE! aPACRIHIAFH apa KAIILIKTHERL 80MM KeM eMec, KPaHIIITeHH MeH KaObIpra apackl 30-50 MM, COHIAN-aK pagHaTop Kelnley XKarkH/Ia OpHaIacy THIC.
2.7 BITEeVIIII TTeH KAIFaTHIPFRIIN TETIKTEP Il OeKITY alabHIa TEJCEM,I[I KbI3VFa IILITAMIEL (135 °C mefiH) CHTHKOH/IEL TepPMETHEIIEH KaFyra KakeT;

2.8 Pajgparopirap/IeH KYPacTRIPYBIH KOPFAHEII OTHATHIeH I KaObIKIIACkH Mennrey Kepek. bym Ci3fiH pagHaTopIap/IkH CRIPTKEL TYPIH KOpFayFa KeMeKkTeceal. 2.9 12
CeKIHATAPIAH ACATRIH pajHaropirap O1p KaKThI OYHIPII KOCELTY Ke31H/e }I{IGEPI.]IET]H KOILIEKTOPFA PATHATOPRIH YV3BIH/IBEEL =45 OaFbITTAIFAH FBIH/EI OeKITY KaxeT. 2.10
CeKIHsIIap/IkH CAaHBIH KoOeHTy HeMecCe a3aiTy MaKCaTERIH/A PaJHaTOP/bI KanTa aH TYTacTRIPYFa, COHBIMEH KaTap paJHaTOpIbH OeIeK CeKIHATA-PHIH aAVEICTEIPYEA THIM
calbIHA/bI. KaiTa TYTACTRIPEUIFaH pagrHaroprapra KemmgeMe ik MIHIeTTeD TapauMAari/IbL.

2.11 ITarigamany caTEICEHAA KOFAPFEI KOIEKTOPAAH aya IIEFaAPaTHH KAKITAKIIaMeH Ke3eK-Ke3eK ayaHkl HILFapy KakKeT;

2.12 I'nApapIHKATBIK COKKBIHEL GONIBIPMAY MaKCATRIH/IA PATHATOPILIK BEHTHIbIEP/l KEHETTEH alllya THBIM CATbIHAIEL;

2.13 [Taftmamany vakeITRIHAA pagHarop 31311-2005 MeMIeKeTTIK CTaHJAPTTHIH 1.3 II. coHKeC ABLTY TaCHMATAAYIIEIMEH TOMTHIPELTY bI THiC, EN 442;

2.14 PH,IIIIHTDPJIHP,[I;BI TACHIMAIIAY /Bl K3 HE CAKTATYhI 31311-2005 MeMIeKeTTIK CTaH/TaPTKa CoHKecC XKy3ere achIprLTY KaxkeT, EN 442;

2.15 CepHAIEIK OHJIPUITeH paHaTOpPIapAaFl CeKIHANAPIBH CaHEL: 4 TeH 12 ,I[EIHH

2.16 TaceiManay Ke3iHJe PaJHaTop IH/e BUTad TYHAPETIIT KeHLT PeTakcalys, c13 KbIIbITY KYHECIHe PATHATOP/BI OPHATY ANIBIHAA, O OTAP/BIH APachHIarkl OOMMIH
OAMIAHBICTRIPYILEL THPT eMI31K SHIIPY YIINH KKeT, COHIBIKTAH.

3. MynjgeM THBIM CaITbIHA/THI:

3.1 JKrmy paguaropra eHIMIL Oy3yFa HeMece 3amal EEJITlpe QIATEH ITAMATAH TEIC KYKTeMelepre YIIEIPATVEA;

3.2 KUty KeHe Me3TLI/I KBUTY Mep3IMAepIHe KELTY KyHeciH 6oc Kalappy,

3.3 Pajguarop/isl XKepre KOCRLTATHIH KoHE TOK KeTKI3eTIH KOHTY] PETIH/IE TIaHTAaHy¥a,

3.4 CyTekTiH KepceTKIn pH KepeKTl KopCeTKIIITeH €PEKIIEIEHETIH KLY KYHEIep/ie PafHaTOP/IpL IIaHIalaHyTa,

3.5 bliranaeineEFEL 65 %o Kem Oelve e pagHaTop/Isl MadIalaHyFa;

3.6 Pammaropanl bICK (BICTRIK CyMeH KaMTaMAachl3 €TY) KOHTYPBRIH/IA Al JaTaHyTa,

3.7 OHIMHIH KOPPO3HACHH Te3IeTeTIH OelICeH/l 3aTTaphl 0ap KBLTY TACKIMAIIAY LI KOIAaHy; PagHaTopiaapaa OeKITLIeTH KIalaHaap MeH BeHTHIbAePAeH Oanamap bl
CaKTaH/ap.

4. KemigeMeniKk MIH/IeTTeMelep MeH Oap/IbIH OPEH/IATY dCePL:

4.1 «CAH TEX PAN» KoMIaHHACEIMEH 6H/IIPLITeH AMFOMHIH/L PAfHATOPIapFa KellIaeMe KacaFaH coTTeH 0acTall KoHe aTAIMEIII epeXelIpi cakTail OTH-PHIL 15 KBIIFa,
OHMETAIIE pagHaropiap 25 KeUEa Geplie/.

4.2 OHUPLIETIH 3aYHIT KaTelepiHiH Cal/JapEHaH Iai/ia O0IFaH GapiElK KeMIMUIKTepre Kellniene TaparnareL,

4.3 Keminaemen MiHAETTEP/IIH OPBHAATYEI CATHIT AMYIITBIHEIH KeleCl KyKaTTap bl YCRIHFAHHAH KEeHIH KY3€eTe aCBIPELTATTEL:

4.3.1 Tanan eTyIIHIH HeMece MeKeMeHIH IMacITOPTTRIK MOMMeTTeP1, TaObIFaH KEMIIILTIKTIH MEP3iMi, YaKbITEI, MeKeH-KaHbl, OeKITKeH KoHe ITai aTaHkIl KOPCEeTKeH
KYPacThIPY MEKEMEC] TYPaIkl MaIeMeT1 Oap OTIHII,

4.3.2 ATamMBIIT KELTY KYHECIH 63TepTyTre KYPEUIEHEL OeKITeTIH H{YHEFE Kayar GepeTiH Maf/anaHy MeKeMeHIH pyKcaTTamMa KellpMect,

4.3.3 CriHamFaH KEICEIMHEIH EBPCETHI[[TEPMEH O1pe pagHaTOPIbl MaHJATAHYEa eHI131UTY1 TYPAThl aKTIHIH KSIINpPMeC]

4.3.4 PaguaTopael caTeOl AFaHBIHEL3 b PACTANTEIH KYKAaT,

4.3.5 IlaniganaH VIIEIHEIH, KOJII Gap KYPBUFBIHBIH TTACTIOPTHL, OPUTHHAT

4.4 1lalTamaHyITbIHBH HeMece ITaH/TaTaHaTbH AKBLTY KyHeciHe KayanThl MeKeMeciHe KOCEUFaH (KOCEUIBIT GOIFaH) paquHaTop araiMbIll TacIOPTTHH | 1,

211. KoHe 311, MIApPTTApEH OY3ELITY HATHAKECIH e Tai a O0IFaH KeMIMTKTEP/Il KOKTa Kelllgeme GepLmei/l.

m AN TEX RAY» ZAVODI RADIATORLARI UCHUN PASPORT VA KAFOLAT SHARTLARI

Hurmatli xaridorlar! Bizmng radiatorlarimizm xarid gilganingiz uchun Sizga minnatdorchilik bildirarmz! Ishontirib aytamizki, radiatorlarimiz quyida tavsiflangan barcha
foydalanish shartlariga riova gilingan taqdirda, Sizga 50 vildan ortiq vaqt mobaynida xizmat qgiladi. Hurmat bilan « SAN TEX RAY» korxonasi jamoasi.
' Har bar radiator zavodda kompvuter sifat nazoratidan o’tkazilgan va foyvdalanish uchun tayvor !'!!

Rossiyaga, MDH va Yevropa mamlakatlariga yetkazib beriladigan alyumindan tayyorlangan radiatorlar uchun 15 yil KAFOLAT tatbiq qilinadi, bimetallik
radiatorlar uchun ishlab chigarilgan sanadan boshlab 25 vil KAFOLAT tatbiq gilinadi. Kafolat radiatorlar va umuman isitish tizzimlarini montaj gilish, shumngdek

ulardan kelgusida fovdalanish mazkur pasportda tavsiflangan shartlar va talablarga muvofig amalga oshirilgan taqdirdagina haqiqiv hisoblanada.
1. ISITISh RADIATORLARINI MONTAJ QILISh VA ULARDAN FOYDAL ANISh
1.1 Tsitish tizimlarini loyihalashtirish, montaj qilish va ulardan foydalanish GOST 31311-2005, Qurilish me’yorlari va qoidalari 41-01-2003, Qurilish me’vorlar va qoidalari
3.05.01-85 va SO 153 — 34.20.501 - 2003 «RF elektr stantsiyalari va tarmoqlaridan texnik foydalanish qoidalari», EN 442 talablariga muvofiq amalga oshirilishi va mazkur
1sitish tizimlaridan foydalanmish uchun javobgar tashkilot bilan o’zaro muvofiglashtirilishi kerak.
1.2 Tsitish nskunasining o’zgarmas yoki o’zgaruvchan toklar ta’siri tufayh tezlashtirilgan chirishi, zanglashi (korroziyalanishi) oldim olishi uchun 1ssiglik tarmoqlari STO
17330282.27.060.001-2008 me’vorlariga muvofiq bo’lishi kerak.
1.3 Issiglik tashuvchi sifatida SO 153 — 34.20.501 - 2003 «RF elektr stantsivalari va tarmogqlaridan texnik fovdalamsh qoidalari» 4.8-bandiga
asosan, fagat maxsus tayyorlangan suvdan foydalanish tavsiyva gilinadi.
ISITISh RADIATORLARINI MONTAJ QILISh:
2. Isitish radiatorlarimi monta qilish faqat quyidagi holatlarda amalga oshirilishi kerak:
2.1 taallugh hitsenziyaga ega loyihalash tashkiloti tomonidan tuzilgan va mazkur radiator o’rnatilishi rejalashtirilgan xonaning isitish tizimidan foydalanish uchun javobgar
tashkilot tomonidan tasdiglangan issiglik-texmk loyiha mavjud bo’lsa;
2.2 ixtisoslashtirilgan montaj qilish tashkiloti tomonidan amalga Dshmlsa,
2.3 Mamlakatingiz qurilish vazirligi tomonidan tasdiglangan qurilish me’vorlari va qoidalariga muvofiq bo’lsa;
2.4 radiatorlar 1sitish nskunalarining bevosita ta’sirisiz tabiny ravishda xona harorati darajasiga vetgandan so’ng;
2.5 1ss1glik tashuvchini maxsus berkitish armaturasi bilan kirishi va chigishim uzib qo’vyish imkomyati bo’lishi shart.
Ishlab chigaruvchi zavod tomonidan tavsiva etiladigan montaj gilish va foydalanish shartlari:
2.6 Isitish radiatorlarining optimal issiglik berish ko’rsatkichlariga erishish uchun radiator va pol o’rtasidagi masota 70-120 mm, radiator va deraza tokchasi o’rtasidagi
masofa esa eng kamida 80 mm.m tashkil qilishi kerak. Tavanchlar (kronshtevnlar) devordan 30-50 mm masofam, shuningdek I‘Eld;laIDI]‘]JIlg gorizontal holatimi ta’minlashi
kerak.
2.7 Bevosita tigin-qopqoqlami va o’tkazish moslamalarini o’ratishdan oldin, qistirmani issiqqa chidamh (135°C gacha) kremmiy (silikonh) germetik bilan moylash zarur.
2.8 Radiatorni quvurlarga montaj gilishni himovalovchi polietilen plyonkasim D].‘lb tashlamasdan amalga oshirish tavsiva etiladi, bu Siz xand qilgan radiatorning tashaqi
ko’rinishini himoyalash imkonini beradi.
2.9 12 tadan ortiq bo’linmali radiator bir tomonlama von tarafdan ulanadigan taqdirda, chiqarish kollektoriga radiator uzunligining =24 nzunligiga teng oqim vo’naltirgichm
o’rnatish tavsiva etiladi.
2.10 Radiatorlarning bo’linmalari sonim kamaytirish voki ko’ paytirish maqgsadida radiatorlarning tuzilishini qavta o’ zgartirish, shuningdek radiatorming alohida gismlarini
almashtirish tavsiva etilmaydi. Kafolat majburiyatlar tuzilishi qayta o’zgartirilgan radiatorlarga tatbiq qilinmaydi. 2.11 Foydalanish jarayonida, havo chiqarish klapami
yvordamida yuqori kollektordan vaqti-vaqti bilan havoni chiqarib turish kerak.
2.12 Gadravlik zarbaga vo’l qo’ymaslik maqsadida radiator jo’mraklarim keskin ochishdan saglaning.
2.13 Radiator butun foydalanish davri mobaynida, mazkur pasportning 1.3-bandiga asosan, GOST 31311-2005 standarti bo’vicha 1ss1qlik tashuvchi bilan to’l1dirib borilishi
kerak, EN 442,
2.14 Radiatorlarm transportirovka qilish va saglash GOST 31311-2005 standartiga muvofiq amalga oshirilishi kerak, EN 442,
2.15 Seriyali ishlab chiqariladigan radiatorlar bo’linmalari (sektsiyalari) soni: 4 tadan 12 tagacha.
2.16 Agar 1sitish tizimm radiator o’rnatish oldin transport davomida radiatorga ichida o’ralgan PIN engil dam olish, shunday, albatta, ular o’rtasida bo’limiga bog’lanish
ko’krak ko’tarib i1shlab chiqarish uchun zarur bo’lgan.
3. QUYIDAGILAR QAT TYaN TAQIQLANADI:
3.1 1satish radiatorimi uning shikastlanishi yvoki buzilishiga olib keladigan haddan tashqari yuklanishlar ostida qoldirigh;
7.2 1s1tish davrlarida vaisitish mavsumlari oralig’ida 1sitish tizimimi bo’shatish;
3.3 radiatordan verga ulash voki tok o’zkazuvchi kontur elementi sifatida foydalanish;
3.4 tavsiya qilingan N vodorod ko’rsatkichlaridan farqlanuvchi ko’rsatkichlarga ega isitish tizimlarida radiatordan foydalanish;
3.5 65% darajadan yvuqori nisbiy namlikka ega xonada radiatordan foydalamsh;
3.6 18819 suv bilan ta’minlash konturida radiatordan foydalanish;
3.7 tarkibida uskunaning chirishi, zanglashi (korroziyvalanishi)yni tezlashtiradigan faol moddalar mavjud 1ssiglik tashuvchidan foydalanish.
Bolalarning radiatorlarda o’rnatilgan jo’mraklar va havo klapanlari bilan o’ynashlariga vo’l qo’vimang.
4. KAFOLAT MAJBURIYaTLARI VA UL ARNING AMAL QILISh ShARTL ARI
4.1 Mazkur pasportda tavsiflangan barcha talablar va tavsiyalarga rioya qilingan taqdirda, « SAN TEX RAY» kompaniyvasi tomonidan ishlab chiqarilgan al indan
tayvorlangan radiatorlar nuchun kafolatlar 15 vil mobaynida amal qiladi, bimetallik radiatorlar uchun kafolatlar ishlab chiqarilgan sanadan boshlab 25 vil mobaynida amal
qiladi.
4.2 Kafolat 1shlab chiqaruvchi zavodning aybi bilan yuzaga kelgan barcha nugsonlar uchun tatbiq gilinadi.
4.3 Zavodda ishlab chigarilgan mahsulot kafolath majburivatlarining bajarilishi xaridor tomonidan quyidagi hujjatlar taqdim gilingan taqdirdagina amalga oshirilishi
mumKkin:
4.3.1 ariza beruvchining pasport ma’lumotlari yoki tashkilotning rekvizitlari, manzillari, nugson aniglangan sana va vaqti, radiatorni o’rnatgan va o’rnatilgandan so’ng
sinovdan o’tkazgan montaj qilish tashkilotining manzili ko’rsatilgan ariza;
4.3.2 uskuna o’matilgan 1sitish tizimiga javobgar foydalanish tashkilotidan o’rnatish uchun, mazkur 1sitish tizimmini o’zgartirish uchun ruxsatnoma nusxasi;
4.3.3 radiatorni foydalanishga topshirish to’g’risida sinov bosimi o’lchamlari ko’rsatilgan dalolatnoma nusxast;
4.3.4 radiator xarid qilinganligini tasdigqlovchi hujjat;
4.3.5 1ste’molch tomonidan imzolangan mahsulot pasportining asl nusxasi.
4.4 Kafolat 1ste’molchi yoki mazkur radiator ulangan (ilgari ulangan) isitish tizimidan fovdalanish uchun mas’ul tashkilotning aybi bilan mazkur pasportning 1-, 2- va 3-
bandlari shartlar1 buzilishi natijasida yuzaga kelgan nugsonlar uchun tatbiq qilinmaydi.




